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Matériaux Opération Axiale | Radiale | Vitesse | RECORD STAR ALLIANCE
P DoC DoC (SFM) ST SST Tl
-
Rainurage 1xD 1xD 350 g
Périphérique -Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 425 4
-
Rainurage 1xD 1xD 325 "!J
Périphérique -Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 375 i
- -,
Rainurage 1xD 1xD 325 "!J g
Périphérique -Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 375 i B
- !7
Rainurage .15xD | 1xD 225 g
Périphérique -Ebauche 1xD | 0.5xD | 275 e
= r
Rainurage 1xD 1xD 300 "!J g
Périphérique -Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 375 - -
Rreyo - -
U T 1S ) Rainurage 75xD | 1xD | 275
D] Bo e Périphérique - Ebauche | 1xD | 0.5xD | 350 g "g
304, 316, invar, kovar pheriq ) = =
- -
Acier inoxydable difficile a usiner Rainurage 0.5xD | 1xD 250 g ﬁ
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo Périphérique - Ebauche 1xD | 0.5xD | 300 - -
: -
Rainurage 1xD 1xD 400 . dhly
Périphérique - Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 500 ad
| -
Rainurage 1xD 1xD 300 0
Périphérique - Ebauche | 1.5xD | 0.5xD | 400 'g
I [l
Rainurage .75xD | 1xD 250 . db
Périphérique - Ebauche 1xD | .75xD | 325 et
. 1xD 800
Rainurage 1xD 05xD | 1000
Rai 0.5xD 1xD 250 - - "
ainurage 5x X
Périphérique - Ebauche | 1xD | 0.5xD | 300 g! # q
25xD | 1xD 70 - - -
. .25 x X
Rainurage 1xD | .25xD | 95 4 4 4
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u Hautement recommandé i_j Peut convenir a quelques applications
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** Ces valeurs ne sont qu'un guide de départ.

Les parameétres optimums pour un procédé spécifique devraient &tre déterminés par les essais durant l'usinage.
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Explication des symboles Fraisage

Longueur réduite

% . WJJ' Fraisage trochoidale .
. Plongée f‘m‘::/t optionnel i Finition
Longueur réguliére '@;’ Plongée trochoidale .@ Centre coupant Cagé

Long et extra long Z_, Plongée modérée E Embout carré E Rayon de coin
X

Charte de nuances et d'applications Fraisage

CROMSON offre une variété de revétement sur demande afin de répondre a la demande sans cesse plus exigente des clients et de leurs
applications spécifiques.

Suite aux essais exaustifs, les recherches pour les applications de tous les jours, CROMSON et ses partenaires ont travaillé a developper une
gamme compléte de revétement a haute performance afin de vous offrir un produit standard.

Ces différentes options nous permettent de répondre a plusieurs applications et d'offrir un résultat optimal.

Merci de vous référer a la charte ci-bas afin de vérifier les combinaisons possibles.

REVETEMENTS
CROMSON Cr20 Cr35 Cr55 Cr75 Cr95
Propriété Non-revétue AICrN TiAIN TiAIN+ TIAICN
i e PVD PVD PVD PVD
revétement
Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure Nano Structure
Dureté (HV) 3000 3300 3300 3060
Coeficient de 0,25 0,30-0,35 0,25 0,35
friction (Fetting)
Stabilité
Tzl (C 1100 900 900 1000
La relation entre un Nouvelle génération
Une nouvelle génération de Un revétement a forte ) de revétement PVD
. P . PN substrat ultra fin .
revétement PVD procure épaisseur jumelé a un N procurant un haut niveau
Py N g tres résistant et une , p .
une résistance a l'usure et substrat de grain fin et . . d’usure, une réduction
S . . - technologie de pointe en - -
. a I’abrasion de haut niveau résistant procure aux N du coefficient de friction
Informations PR o . revétement PVD offre un PN
. combiné a un substrat utilisateurs un résultat : s combiné a un substrat
Générales . ) L P haut niveau de sécurité et . -
micro-grain pour utilisation prévisible et constant - =0 de carbure micro-grain
- L de résistance a l'usure lors e
dans tous les matériaux dans les applications , S o pour utilisation dans les
S . . d’applications difficiles L
ferreux a vitesse de coupe générales dans tous les - aciers inoxydables et les
o o dans les titanium et les : ) N
élevée. matériaux. o ’s aliages de nickel a haute
aciers jusqu’a 52HRc. p
température.
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FRAISE MONOBLOC EN CARBURE

PISTON

SERIE HD

® Une dépouille primaire et secondaire spécifique pour les applications d'usinage de finition
des matériaux ayant une dureté jusqu'a 60 HRc

® Les bruts de frittage ultra fins sont sélectionnés pour un résultat optimal

® Le jumelage de la préparation d'aréte tranchante et du procédé d'apres reveétement assure
une longévité accrue en comparaison avec les revétements plus communs du marché

® Une longévité également sur les rayons de nez ajoutera aux avantages communs de cette série

® Offerte avec notre nouveau revétement Cr75 TiAIN+ (PVD) pour une résistance accrue
dans les applications difficiles oul la résistance a I'usure et I'abrasion est primordiale

® Une tolérance de h6 est offerte pour les applications nécessitant un ajustement fretté au montage

® Ces fraises sont offertes en format régulier

Matériaux Opération Axiale Radiale  Vitesse
p DOC DOC (SFM)
Rainurage 1xD 1xD 325
Périphérique -Ebauche 1.5xD 0.5xD
Rainurage 1xD 1xD 325
Périphérique -Ebauche 1.5xD 0.5xD 375
Rainurage .75xD 1xD 295
Périphérique -Ebauche 1xD 0.5xD
Acier inoxydable difficile a usiner Rainurage 0.5xD 1xD 250
316L,17-4PH, 15-5PH, 13-8Mo Périphérique - Ebauche 1xD 0.5xD
Rainurage LI 1xD 70

1xD .25xD
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FRAISAGE

PISTON - HD

FRAISE MONOBLOC EN CARBURE - CARRE OU RAYON

o
~

DETAILS TECHNIQUES

Etendue de diamétre 0,250-0,750 po

Tolérance de la queue h6

Tolérance de diamétre (+0,00-0,002 po) +0,00-0,05 mm
Nombre de flGtes 6

Revétement TiAIN+ (PVD)

Centre coupant Oui

Pas variable Standard

Hélice Standard

Angle d'hélice 50°

|
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DURETE DES MATERIAUX (HRC)

Longueur Longueur Chanfrein/ Cromson

EDP Cromson Cromson Description Diam. ge collne totale rayon Grade # Flates
72001810 CREM-HD-6RC-0250- SQ Cr75 1/4 3/4 2.1/2 -—- Cr75 6
72001815 CREM-HD-6RC-0250-R020- Cr75 1/4 3/4 2.1/2 .020 Cr75 6
72001820 CREM-HD-6RC-0312- SQ Cr75 5/16 13/16 2.1/2 -—- Cr75 6
72001825 CREM-HD-6RC-0312-R020- Cr75 5/16 13/16 2.1/2 .020 Cr75 6
72001830 CREM-HD-6RC-0375- SQ Cr75 3/8 1 3 === Cr75 6
72001835 CREM-HD-6RC-0375-R030- Cr75 3/8 1 3 .030 Cr75 6
72001840 CREM-HD-6RC-0437- SQ Cr75 7/16 1 2.3/4 -- Cr75 6
72001845 CREM-HD-6RC-0437-R030- Cr75 7/16 1 2.3/4 .030 Cr75 6
72001850 CRRM-HD-6RC-0500- SQ Cr75 1/2 1.1/4 3 -— Cr75 6
72001855 CRRM-HD-6RC-0500-R030- Cr75 172 1.1/4 3 .030 Cr75 6
72001860 CRRM-HD-6RC-0625- SQ Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 - Cr75 6
72001865 CRRM-HD-6RC-0625-R030- Cr75 5/8 1.5/8 3.1/2 .030 Cr75 6
72001870 CRRM-HD-6RC-0750- SQ Cr75 3/4 1.5/8 4 -—- Cr75 6
72001875 CRRM-HD-6RC-0750-R030- Cr75 3/4 1.5/8 4 .030 Cr75 6

C’ OUTILS
www.cromson.ca DE COUPE 27

Expertise + Qualité « Innovation



Q
L
]
=
(@,
-
@
o

"abeuisn,| Jueinp siessa saj Jed SauIWLIBIP 3139 JudIIASp anbioads 9paooid un nod swnwido sasppweied sa7 “Jiedap ap apinh un,nb JUOS dU SINJJEA S xx

9€00° 8200° ¢eo0” 8100° vLo0° 6000° 5000° oL axse axi abeinuiey Kojpasey ‘au|pe1s ‘saukey ‘;auoaul
0€00° ¥200° 6L00° SL00° cLoo’ 8000° ¥000° axit axse : adejoea. bel|y
axso axti ayoneqy - anbuayduad AVIV9
axt axso abeinuiey wniue}y ap abeljy
axso axt abeinurey S.0. ‘1909 ‘v202
axit : wnjuiwnjep abery
axsr axit syoneqy
axi axsz anbugyduiad - abeinuiey
axso axsgl ayaneq3
axi axi anbuayduad - abeinuiey
axso axsi ayaneq3
axi axi anbuaydiiad - abeinuiey
00’ €€00° 8200 2200 9100 LL00 §000° 052 axso axit ayoneq3 - anbuayduad ONS8-€L ‘HdS-GL ‘HdP-L119LE
9€00° 1200 2200 8100 ¢Lo0 6000° ¥000° axt axso abeinurey Iauisn g a[1o1p d|qepAxoul 1210y
axso axt ayoneq3 - anbuayduad denoy ‘eaul .mwm__.vﬂm
axt axsL LT, 3]19141p JuswdUUkow djqepAxoul L_.w_o<
axso axgi ayoneq3- anbuayduad
axi axit abeinuiey
9¥00° GE00° 6200 €200 2100 cLoo 9000 57z axso axit ayoneq3- anbuayduad
0¥00° 0€00° §¢00° 0200° SL00 0L00" §000° axit axsr abeinurey
0,00 €500° V00 S€00° 9200° 100" 8000° S.€ axso axesi ayoneq3- anbuayduad
¥500° 01700° V€00’ 1200° 0200° €L00° 9000° S TA> axit axit abesnurey
0.00° €500° V00 G€00° 9200° L100° 8000° Gze axso axegl ayoneq3- anbuayduad
¥500° 0v700° v€00° 1200° 0200° €L00° 9000° axit axit abeinurey
axso axsi ayaneq3- anbuayduad
axit axt abeinuiey
(W4s) 20a 204
L v/ 8/S C/L 8/¢ v/l 8/L 3sSAUN afeipey ajeixy uonesdo Xneuglep
(31A9] sed 30nod) asueay aH-NolSId

www.cromson.ca

Expertise + Qualité « Innovation

C’ OUTILS
DE COUPE

28|



